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A Heves Megyei Kormanyhivatal Kérnyezetvédelmi, Természetvédelmi és Hulladékgazdalkodasi Iéi"a'i_)szt'ély”: <5/
Kornyezetvédelmi Osztalyan indult, a kérnyezeti hatasvizsgalati és az egységes kdrnyezethasznalati
engedélyezési eljarasrol szolé 314/2005. (XII. 25.) Kormanyrendelet (a tovabbiakban: Khvr.) hatalya ala
tartozé kérnyezetvedelmi fellilvizsgalati eljarasrol

Ugy szama: HE/KVO/00732/2022.
Engedélyes: CSABAcast Kft. (székhely: 3032 Apc, Ipari park 2.)

Ugy targya: A CSABAcast Kft. HE-02/KVTO/00327-24/2017. szamu egységes kdrnyezethasznalati
engedeélye idébeli hatalyanak lejarta miatti teljeskor( kérnyezetvédelmi fellilvizsgalati eljaras

A tevékenységgel érintett teriilet:

Apc kiiteriilet 084/9 hrsz.

Kézvetlen hatasteriilet vélelmezett hatara (feltételezhetéen érintett telepiilések): Zagyvaszantd

Elézmények:
Engedélyes az Apc, 084/9 hrsz. alatti telephelyen (KTJ: 102 689 306) aluminium ontode és megmunkald

uzemben vegzett tevékenységre vonatkozd, HE-02/KVTO/00327-24/2017. szaml  egységes
kornyezethasznalati engedéllyel rendelkezik, mely 2022. marcius 31. napjaig érvényes.

Engedelyes, mivel a tevékenységét tovabb kivanja folytatni, a Wenfis Kft. (2100 Gédélls, Antalhegyi Gt 55.)
altal elkészitett fellilvizsgélati dokumentacié megkildése mellett az egységes kérnyezethasznalati engedély
érvényességének meghosszabbitasat kérelmezte a Kérnyezetvédelmi Hatésagtol.

A tevékenység leirasa:

Engedélyes aluminium o&tvozetekbdl nyomasos &ntéssel autdipari és elektronikai fehéraru termékek
eléallitasat végzi gépipari megrendeldk részére. Gyartéi tevékenysége soran az autéipari termékek teszik ki
a megtermelendé késztermékek 80 %-at, a maradék 20 % elektronikai iparban keriil felhasznalasra: pl.
fitéstechnika, moségép alkatrész. Az Apc, 084/9 hrsz. alatti vizsgalt telephelyre 2017-ben keriilt

attelepitésre a technoldgia.

A gyartasi technolégia fobb Iépései:

Alapanyag beérkezése és vizsgalata

Az alapanyagot aluminium tomb formajaban szerzik be. Az alapanyag Osszetételének vizsgalatara a
beérkezéskor spekiroanalizist végeznek, és a megfelelé eredmény esetén az alapanyagot atveszik.
Olvasztas

ElsG lépésben az aluminium o6tvozott tdmb az olvasztékemencék valamelyikébe keril. Az olvasztas

foldgaztizelési kemencékben torténik. A kemencék kozvetlen fitésliek. Az olvasztashoz nyersanyagként a
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telephelyre beszallitott aluminium rudakon kivil az ontési munkélatok soran keletkezé aluminium
shulladékot” (helyi éntési maradék) is adagolnak, melynek aranya 40-60% kozétti lehet a tomb aluminium
mellett. Az aluminium olvasztasanak pontos hdmérséklete kemence-és anyagfiiggs, 700-850 °C kdzotti.

Gaztalanitas

Az olvasztékemencébél csapolt olvadt fém az Ustmelegité gazégén elémelegitett kihordé Ustbe keriil, a
kihordo Ustben Iév6 fém atéblitése nitrogénnel a gaztalanité munkahelyen térténik, nitrogénes forgo rotoros
gaztalanitoval. A targoncaval a gaztalanitohoz szallitott olvadt aluminiumot grafit keverérid segitségével
keverik. A keverdrid benyulik az edény aljara, a nitrogénnel torténé teljes atkeverést biztositva. A keletkezd
salakot, mely az olvadt aluminium felszinén gy(ilik 6ssze salakol6 kanallal lef6l6zik, és a salakold tégelybe
helyezik. Ezutan a kihordo Uistot az ontési terliletre szallitjak.

Ontés
A gaztalanitott folyékony aluminiumot a nyomasos 6ntégépek melletti, elektromos fiitésii hétarté-adagolé
kemencékbe ontik. A ciklus indulasa elétt a lefavé berendezés vizzel és a vizben oldott formalevalaszto

anyaggal beszérja a nyitott szerszdmfeleket. A formalevalasztd vizes oldata hasznalat utan a gép alatti
karmentdre, onnan csatornarendszeren jut a szennyviz elékezelSbe.

Az ontégep Osszezarja a szerszamfeleket, a kemence siritett levegé segitségével beadagolia a gép
toltékamraiba a megfelelé mennyiségii folyékony aluminiumot. A hidraulika kiléké kinyomja az éntvényt, azt
vizzel hitik, majd a felesleges részeket eltavolitjak. A félkész darabot racsos konténerladaba helyezik és
elszallitiak a felllet-kikészitébe, vagy a megmunkalé lUzembe. Az 6ntégép tipusatél fliggben kézi és
automata 6ntés lehetséges.

Stancolas

Az 6ntégépek egy része teljesen automatizalt, minden miveletet a gép végez a formalevalaszté adagolastol
a stancolasig. Az dntvényt robot helyezi a stancolé gépbe, majd a levagott ontési csonkok a gép alatti
gitterboxba keriilnek. A kézi munka a termék elszedésére és szallito edénybe helyezésére korlatozodik.

Az ontégépek fennmaradd részénél kézi munkaval végzik a szerszam formalevalasztéval vald kezelését,
illetve a végtermék leszedését, stancolasat, szallitbedénybe juttatasat.

Hiités-Fités

Az dntéformak felfiitésére, illetve héntartasara hékozlé olajat (Alaria 7, nem veszélyes) hasznalnak. A h(té-
fitd berendezeés korei az Ontéformara csatlakoznak zart rendszerben. Szivattyu keringeti a fiité- (olaj) illetve
hité folyadekot (viz), kilén-kiilén rendszerben. Az olaj elirt hémérsékleten tartasat héfokszabalyozo
biztositjia. A felfités fltébetétekkel torténik. A hiitést vizkeringetéssel biztositigk, a hiités hdcserélén

keresztil valosul meg. A hitési rendszer az dntédetérben lévé gépek és szerszamok szamara biztositja a
hiitési energiat. A géphaz és a sziikséges puffer tartalyok az épiileten kiviil kapnak helyet.

A szerszamok hiitését ellaté levegbhltéses hiitétorony fogadja a felmelegedett 35-40 °C-os vizet. A
hiitétorony feladata a bevezetett viz visszah(itése, melyet a ventilatorok altal szallitott levegd ellenaramban
nagy feliiletl, speciadlis miianyag betétekre torténd permetezéssel végez. A hiitést 4 db 100 m*h
teljesitményl hitétorony biztositja, melyek Uzembe dllitasa a termelés felfutasahoz igazodik. Az ontodei
hiité-flté berendezéshez hasznalt h6kozl6 olaj nem juthat ki a kdrnyezetbe, a gépek alatti karmentd talcara

kerdl.
Megmunkalas

A megmunkalas sokféle mlveletet takar, ezeket az elkészitett dntvényeken végzik.



1. Flrészelés

2. Altalanos gépi megmunkalas (furas, menetfuras)
3. Sorjazas

4. Szemcseszoras

5. Forgacsolas

6. Koptaté dobok:

Porelvalasztok

Az izemben ATEX kivitelben — FAC 6/5 EX2 tipusu levalasztd létesult. A filter egy fémlemez-szekrénybél
all, melyben a filter patronok talalhatok, a szért anyaghoz igazitott anyaghol. A patronok tisztitasa
folyamatos, egy specialis szelep segitségével, amely a levegé erbs ellendramoltatasaval biztositia a
patronok feliiletének tisztan tartasat a filter mikodése kozben. Az elektromos vezérlG-egységen keresztll a
szelepek el6re meghatarozott sorrendben és intenzitassal tisztithatok. A levalasztott por egy cellas adagolé
segitsegével jut a berendezés aljan talalhaté antisztatikus zsakba.

Megmunkalé kézpontok

Az Gzemben 31 db megmunkald kézpont mikdodik. A megmunkald kézpontokban maras, faras, menetfaras,
menetformazas, dobrzsarazas mlveletek folynak. A megmunkalds soran Evercool tipust emulziét
hasznalnak. A gépekben keletkezd emulzio hulladékot takaritas alkalmaval lefejtik IBC tartalyba, majd az

elbékezelbre juttatjak. A megmunkalas soran jellemzéen még keletkezé hulladék a kllonbézé forgacsok. A
megmunkalast kdvetéen ellenérzésre kerll sor 3D mérés, idomszeres ellenérzés vagy vizualis ellenérzés

alkalmaval.
Impregnalas

Az impregnalé anyag a tomitetlen dntvények tomitettségének javitasat szolgalja, nem minden megmunkalt
terméket impregnalnak. Az impregnalod folyadekhoz kapcsoldédé katalizatort is hasznainak, 200 liter
impregnalo szerhez (Ultraseal PC 504/66) 1 zacsko katalizatort adagolnak. Az impregnald gép feltdltése
szivattydval vagy karos pumpa segitségével, kannaval toérténik. Az impregnalas automata vagy kézi
lzemben végezhetd. A mosas, oblités folyaman az impregnalé anyag a moso, ill. éblité vizbe kerill. A
mosas, oblités vize gyljté tartalyba keril, ahonnan a hulladék artalmatlanitéja elszallitia. A fold alatti tartaly
10 m® —es vegyszerallé mligyantaval bélelt.

Szerelés

Az ontvények egy részét szerelt dllapotban kapjak a vevék, a szerelés kézzel vagy specidlis szerel
berendezéseken térténik.

Nyomasproéba

Az oOntvények tomitettség ellenérzése érdekében néhany termekre nyomasprobat végeznek. A
nyomasprobazas kdzponti nyomasprobazon vagy termék specifikus nyomasprobazé berendezésen torténik.
A gép a bedllitott értéknek megfeleléen minésiti az dntvényt megfelelének vagy nem megfelelének.
Veégatvétel, csomagolas

A kész ontvényeket csomagolas elétt a megadott ellendrzési jellemzok alapjan 100 %-ban ellenérzik. A
csomagolas a vevé altal el6irt csomagoléanyagba térténik, jellemzdéen forgatott csomagolo-eszkozokben.
Raktarozas, kiszallitas

Csomagolas utan a csomagolasi egységek a készaru raktarba kerlilnek. A kiszallitas a vevdi lehivasok
alapjan kozvetlenll a készaru raktarbdl torténik.



Kiegéeszit6 és kiszolgalo tevékenységek

a) Szennyviz-elokezelés

A szennyvizkezeld épulet 9 x 21 m-es alapteriletli. A szennyvizkezeld teljiesen automatizalt, PLC vezérelt
kivitelben keészul.

Szennyviz el6kezelés fébb lépései:

. szennyvizgydjtés, elSulepités, homogenizalas

. el6kezelés — fizikai-kémiai kezelés és oldott levegds flotalas
. utékezelés — membrantechnologia

. iszap viztelenités

. utékoncentralas, beparlas
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Az elbkezelt szennyviz befogaddja a Zagyvaszanto telepilésen lévé Rakoczi Gti elvalasztott rendszeri
kézesatorna halézat, melynek lizemeltetéje a Heves Megyei Vizm( Zrt. A keletkezd szennyviz mennyisége
2mh, a szennyviztisztité kapacitasa 3 m%h. A napi maximalis elméleti szennyviz mennyisége 72 m®, igy a
napi 48 m* keletkezé szennyvizet a rendszer biztonsaggal képes kezelni.

b) Sverc regenerald

A foldalatti 50 m>-es Trennex (Sverc) gydjtétartalybol szivattyu segitségével az lGzeméplleten belil
elhelyezkedd berendezés 2 m’-es kezelStartalyaba atfejtik a hasznalt Trennex oldatot. A kezel6tartalyba
tobblépcsés sziirén keresztll torténik a feladas. A kezelStartalyban egy szivattyl segitségével keringetik a
folyadékot. A kezel6tartalyba beépitett zavarossagmér6vel mérik a folyadék opalitasat, majd PLC
segitségével az opalitas mértéke alapjan vagy tdmény Trennexet, vagy vizet adagolnak a tartalyba, beaéllitva
ligossagat, ha magas a pH, biocidot adagolnak hozza. Az ellenérzé mérések utan a kezelt folyadékot egy
automatikus szelep segitségével leiritik a kezel6tartaly alatti 4 m*-es puffertartalyba.

c) Szallitas, anyagmozgatas, raktarozas

Az anyagmozgatashoz diesel-, és elektromos Uzem( targoncat alkalmaz az Gzem. A targoncak, illetve a
telephely mas jarmivei lzemanyagellatasat kilsé benzinkaton biztositjak. A készaru raktarozéasa a
telephelyen belll torténik, nyilt téren, betonburkolati terlileten. Az alapanyagot a gyartdsor elején
raktarozzak.

Az elmdlt 5 évben tortént valtozasok:

A régi telephelyrél (Apc, 064/1 hrsz.) a technoldgia 2017. marciusatdl tébblépcsés attelepitésre kerlilt az
Apc, 084/9 hrsz. alatti Uj telephelyre. A 2017. évtdl kezddédben 28 db dntégép lett fokozatosan lUzembe
helyezve az évek alatt, melyb&l 8 db félautomata éntégép, a tébbi automata lzemeltetésl. A kélttzés
befejez6 idészaka a 2020. év volt.

Az (j Gzemben az alkalmazott technolégia Iényegében megegyezik a régivel.

A telephelyen 6 db légszennyezd pontforras lzemel. A beérkezett aluminium témbok foldgazizemi
olvasztokemencékbe kerlilnek megolvasztasra. A folyamat soran a kemencék kiirtéi jelentik a légszennyezé
pontforrasokat (P1, P2, P3, P4). A félkész aluminium dntvények egy része tovabbi fellletkezelés céljabdl a
szemcseszord berendezésekben fémszorasra kerll. A folyamat soran a szemcseszoérokhoz kapcsolodd
levélasztd berendezések kiirtdi jelentik a légszennyezd pontforrast (P5, P6).



Az lzem teriletén tébb dominans zajforras mikodik. A szabadba telepitett zajforrasok, az épiilet falain
lesugarzo zajok, a szallitasbdl eredé zajok.

Az aluminium &ntési technolégiabdl szennyviz keletkezik, mely el6szér a durva szennyezédések
levalasztasara az 5 m’-es olaj-es iszapfogé mitargyra keriil. Az olajfogéra kerllé szennyviz elészér a
tisztitandé szennyviz, majd onnan az 50 m*-es ipari szennyviz nev( fold alatti tartalyba keriil. Ezt kévet6en
torténik az el6kezelés: precipitaciod, koagulacié, adszorpcio, flokkulacié, szedimentacio, reverz ozmozis
membran-technolégia, majd vékuumbeparlas. Az elékezelt szennyviz befogadéja a Heves Megyei Vizmii
Zrt. altal Uzemeltetett kozcsatorna. A szennyviz-elékezeld miikodésére a Févarosi Katasztréfavédelmi
Igazgatosag 35100-11478/2021. alt. szamon lzemeltetési engedélyt adott, melynek érvényessége 2026.
november 30.

A technologia soran veszélyes anyagokat hasznainak fel, melyek tarolasat éplleten beliil, karmentdn
veégzik, ahol az atfejtési miveletek is torténnek.

Az Gzemben déntéen az aluminium alkatrészek nyomasos Gntészeti eljarassal torténd eldallitasabal, illetve
azok mechanikai megmunkéalasabél keletkeznek hulladékok. A keletkezé veszélyes és nem veszélyes
hulladékok gylijtése a keletkezés helyén taldlhaté munkahelyi gyiijthelyeken, illetve kialakitott Gzemi
gyljtéhelyen szabéalyozoft. A veszélyes és nem veszélyes hulladékok engedéllyel rendelkezé
hulladékkezeléknek keriilnek atadasra.

Az eljards meginditasanak napja: 2022. marcius 11.

Az eljaras lefolytatasanak ligyintézési hatarideje a kGrnyezet védelmének &ltalanos szabalyairé! szolo
1995. évi LIl térvény 91.§ (2) bekezdése alapjan 105 nap

Az altalénos kézigazgatasi rendtartasrol sz6l6 2016. évi CL. tv. (a tovabbiakban: Akr.) 50. § (5) bekezdése
szerint az (gyintézési hatariddbe nem szamit be az eljaras felfliggesztésének, sziinetelésének id6tartama.

Ugyintézd neve: Kis Andrea

Elérhetdsége (e-mail): kis.andrea@heves.gov.hu

Az eljaras meginditasanak ténye:

Az engedélyezett tevékenység a Khvr. 2. szamu melléklet 2.5. b) pontidba [Fémek termelése és
feldolgozédsa - Nemvasfémek feldolgozasa:- nemvas fémek, ezen beliil visszanyert (reciklalt) termékek
olvasztasa (beleértve az Gtvozést), valamint nemvasféméntédék tevékenysége dlom és kadmium esetében
4 tonna/nap, egyéb nemvas fémek esetében 20 tonna/nap olvasztasi kapacitas feleft.] pontjaba sorolhato,
ezert egységes kdrnyezethasznalati engedély koteles.

A Khvr. 20/A. § alapjan: ,(6) Az engedély idSbeli hatalyanak lejartakor, ha a kérnyezethasznalé a
tevékenységet tovabbra is folytatni kivanja, a Kvt.-nek a kornyezetvédelmi fellilvizsgalatra vonatkozé
rendelkezéseit kell alkalmazni az e rendeletben foglaltakra is figyelemmel.”

«(7) A feliilvizsgalathoz kapcsolodé adatokat, informéciokat olyan formaban és tartalommal kell benyuijtani,
amely lehetbvé teszi a kérnyezetvédelmi hatdsag szamara - kiiléndsen a kibocsatasok vonatkozasaban - a
letesitmény miik6désének a vonatkozé elérhetd legjobb technika-kdvetkeztetésekben ismertetett elérheté
legjobb technikakkal és az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsolédéd kibocsatasi szintekkel vald

dsszehasonlitasat.”

Az egységes kornyezethasznalati engedély idébeli hatalyanak lejarta okan, a Khvr. 20/A § (7) bekezdésére
figyelemmel benyuijtott dokumentacié és kérelem alapjan az eljaras az Akr. 37. § (2) bekezdése értelmében
2022. marcius 11. napjan megindult.



Az eljaras soran torténd tajékoztatas, lehetdségek az észrevételek megtételére:

A kornyezetvédelmi hatésag a Khvr. 21. § (2) és (4) bekezdése szerint tajékoztatja a nyilvanossagot az
eljaras megindulasarol. A kézleményt kézzéteszi az Ugyfélforgalom elétt nyitva allé hivatalos helyiségében
lévé hirdetétablan, valamint honlapjan, tovabba kozhirré tétel céljiabél megkiildi a kézlemény kozzétételével
egyidejileg a tevékenység telepitési helye szerinti telepiilés jegyzéjének a kézleményt, a kérelem és
mellékleteinek elektronikus példanyat, illetve a feltételezhetéen érintett telepiilések jegyzbinek a kbzleményt.
A jegyz6 gondoskodik a kézlemény haladéktalanul, de legkésébb 5 napon beliil térténé kézteriileten és a
helyben szokdsos modon térténd kézhirré tételérél.

A kérelem, a fellilvizsgalati dokumentacio és mellékletei elektronikus formatumban elérheték a Heves Megyei
Kormanyhivatal honlapjan  a http://www.kormanyhivatal.hu/hu/heves/ugyintezes/kornyezetvedelmi-es-

termeszetvedelmi-hatosagi-es-igazgatasi-feladatok internetes oldalon, HE/KVO/00732/2022. szamon, a

keltezést kévetd 30. napig.

A dokumentéciéval kapcsolatban észrevételeket a kdrnyezetvédelmi hatésaghoz, vagy az illetékes
telepiilési onkormanyzat jegyz6jéhez irasban lehet benyuitani, a kézhirré tétel idétartama alatt, 21 napon

beliil.
A kérnyezetvédelmi hatdsag az eljarast lezard hatarozataban az alabbi dontéseket hozhatja:

- megadja, vagy médositja az egységes kérnyezethasznalati engedélyt,
- akeérelmet elutasitja, vagy visszavonja az engedélyt.

A kézlemény kodzzétételének idépontja: 2022, marcius 23.

Kelt Egerben az elektronikus tanUsitvany szerint.

dr. Pajtok Gabor, a Heves Megyei Kormanyhivatalt vezeté kormanymegbizott nevében és megbizasabdl:

dr. Koncz Judit
osztalyvezetd



